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13	   4,3	 1	 3	 4,2		  0,3	 2,50–3,00		  1	 FZB	 7573
13	   4,8	 0,25	 2	 3,2		  0,3	 0,75–2,00		  1	 FZG	 7574

20	   8,5	 1,2	 4	 6,2		  0,5	 2,25–4,00		  1	 FZB	 7575
20	 13	 1	 4	 6		  0,6	 1,50–3,50		  1	 FZB	 7576
20	 20,5	 0,25	 10	 11		  0,5	 3,00–6,00		  1	 FZG	 7577

  6,5	   6,9	 1,4	 2,2	 3,3		  0,4	 1,80–2,00		  2	 FZB	 7578
  6,5	   7,3	 0,6	 1,5	 2,7		  0,4	 1,25–1,50		  2	 Fosf.	 7579
  6,5	   7,4	 0,3	 1,2	 2,3		  0,4	 0,70–1,00		  2	 FZG	 7580

13	   5,8 / 3,6	 1,6	 2,8	 3,2		  0,3	 2,50–2,75		  2	 FZG	 7582
13	   6	 1	 1,9	 2,4		  0,3	 1,50–1,80		  2	 FZG	 7583
13	   6 / 4,2	 0,1	 1,2	 1,8		  0,3	 0,75–0,90		  2	 FZG	 7585
13	   8	 2,8	 3,8	 4,6		  0,4	 3,25–3,50		  2	 FZG	 7586
13	   6	 0,25	 1,5	 1,6	 4	 0,3	 0,50–1,00	 3	 3	 FZS	 7587
13	   8,5	 0,3	 2	 3	 4,7	 0,5	 1,00–1,50	 4	 3	 FZB	 7589
13	   9	 0,9	 3	 3,8	 5	 0,4	 2,50–3,00	 4	 3	 FZG	 7590

20	 10	 0,3	 4	 8,8	 6,5	 0,5	 1,50–3,50	 6	 3	 FZG	 7592

13	 12 / 9					     0,5	 1,25–1,50	 2,50–2,75	 4	 Fosf.	 7595
13	 12,5 / 9,5					     0,5	 0,75–1,00	 1,00–1,50	 4	 FZG	 7596

12,5	   8,5 / 10					     0,4	 1,50–2,00	 2,00–2,30	 5	 FZG	 7597

12,8	 10 / 14					     0,4	 0,80–1,50	 0,50–1,50	 5	 FZG	 7598

20	 12 / 14					     0,5	 1,00–1,25	 1,80–2,00	 5	 FZG	 7600
152 153

SPRING NUTS
FM

Material: Spring steel CK67

Finish:  Bright zinc (FZB)
Galvanised + yellow chrome (FZG)
Galvanised + black chrome (FZS)
Phosphate and oiled (Fosf.)

Standard finish as per table. 
Other finishes are available from time to time.

Hardened to 390–540 Vickers

The illustrations above show the basic design, although 
slight deviations may occur. 
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SPRING CLIPS
FK

Material: Spring steel CK 67

Finish:  Bright zinc (FZB)
Galvanised + yellow chrome (FZG)
Galvanised + black chrome (FZS)
Phosphate and oiled (Fosf.)

Normal finish according to table. 
Other finishes are available from time to time.

Hardened to 390–540 Vickers

The illustrations above show the basic design, although 
slight deviations may occur. 

L h b b1 b2 b3 s F F1 Form Finish Cat.no


